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Con mas de 25 afios de experiencia, INDUX le ofrece temple al
vacio, Unico por su alta calidad. Muesiros procesos han sido
disefiados para dar la calidad y dureza que sus piezas necesitan
gracias a gque contames con hornos con tecnologia alemana, con
lo que se obtiene;

« Dureza homogeénea en las piezas, debido al rapido enfriamiento
con Nitrdgeno de alla pureza al que son sometidas.

« Minima deformacion y buen acabado superficial en las piezas,
dependiendo esto de su geometria y secciones transversales lo
que representa ahorros en material v fiempo de maguinado. Esto
se obtiene mediante un proceso de calentamiente escalonado,
donde se mantiene una homogeneidad de lemperatura hasta
+5° C en todo el material tratado.

El temple INDUX es su mejor opcion:

« Precision en tratamiento &rmico

« Automatizacion del proceso.

« Certificado de calidad

« Rastreabilidad de procesos hasta por dos afios.
« Servicio de soporte técnico

« Tecnicos altamente calificados.

+ Bistema de recoleccion y entrega de maternial

Ofrecemos Tratamiento Térmico para aceros grado herramienta
senes, A.D.LH.S.MT e inoxidables serie 400 (Martensiticos).

« Dimensiones interiores en hormos: 900 x 900 x 500 mm
« Carga maxima: 500 kg
« Temperatura maxima: 1 350° C

Procesos:

» Relevado de esfuerzos
» Recocido

« Temple

- Revenido
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Soluciones en Tijacion

ACEROS GRADD HERRAMIENTA PARA TRABAJO EN FRIO
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1. Las equvalencias mostradas son valones aprosmmades y peeden vanar segan ol firovesdor (Fabncante do acero).
2 Loz aceros aqu) mencionades son loa mas comunes para procescs de tempée al vaoio

3 En caso de noancontrar en estd lista of aceno que s= desea tratar, venBgue deectamente con sy proveedor s ef malesal es lemplable & are
45 roquiere infymacion adicional. favor de comunicarse al Departamento de Tratemento Termico



Soluciones en Fijacion

“Aceros de Calidad merecen Tratamiento de Calidad”

MEXICO wuanm

Laminadara Na, 37
Cdl. Belawsta, CP. 01140
Ciudad de Meéxco,
Tels. +52 (55) 2262 9330
Fae +52 (55) 5272 6770
fratamientotenmico@indup comumx
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WWW.TEMPLE-INDUX.MX



