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Soluciones en Fijacion
)



Remache de expansion o remache ciego es un articulo de fijacion conformado por un nicleo, un cuerpo y un perno, mismo que al
ser insertado permite la fijacién, ya que contribuye a la expansion del vastago del nicleo ranurado y sirve para la union de dos o mas
partes en un ensamble.

Los remaches de expansion que fabricamos, por su tipo de cabeza se dividen en:

Universal Brazier TPP Plana embutida Liner Especial (Tipo de cabeza o chafian en el vastago).
Usos principales

Los usos principales son: cajas de trailers, carrocerias, marcos tubulares, sefialamientos viales y superficies con barrenos ciegos.

Ventajas de uso, sobre otros productos similares:
* Facill aplicacidn, no requiere herramienta especial, sélo un martilio. * Se puede aplicar en barrenos ciegos.

* Ensamble hermético y apariencia impecable. ~Variedad en acabados anodizados, pintados y tipo de cabeza.
* Amplia gama en rangos de agarre « Mayor resistencia al corte, ya que el perno queda
*Resistentes ala vibracion (por ¢j. en cajas de trallers). GCtiro celmmace.

- Dibrvishioe 0.125 hasta 0.375 pulg. *Remache de expansion antivandalismo TPP, nose bota.

Como escoger el remache correcto:

Mide el grosor o espesor de los materiales a ensamblar y selecciona el remache que tenga el rango de medidas para un
agarre adecuado. (G)
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Descripcion de la clave:
310608-X-XXX
Tipo de Cabeza (31) Diametro de Agarre Material Especificaciones Adicionales (XXX)
31: Universal 35: Plana Embutida Vastago (0€) Nominal (08) o Proceso (X) E01: Blanco E60; Verde
%é ?ggfer ;; E:eercial en multiplos en multiplos S Aceto ES0: Negro E75: Gris M
24 TPP Larga P de 1/32" de 1/32" E51: Negro Mate ~ E95: Bronce

Indux fabrica toda clase de remaches de expansion; ya sea con cabeza, largo o perno especial, de acuerdo a las
necesidades del cliente. Los remaches con cabeza pintada estan disponibles en los siguientes colores.

Instalacion

Taladra un hoyo del didmetro Con un martiflo; golpea el pemo hasta Para remover el remache golpea
adecuado, a lravés de los colocario a ras de la cabeza, para el perno con un martillo con ayuda
materiales que seran remachados, completar la sujecton de otro perno empujandolo a través
@ inserta el remache de expansion del nicleo y ensegquida extrae el

en el mismo. remache.
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Materiales: | l I “ ‘ \

Nucleo: aluminio 2117 s — ‘ 1]

Perno: aluminio 2024 ~  l-o0.188 - l-go1ss -~ o088
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CABEZA CABEZA CABEZA PLANA (L)LONGITUD AGARRE NOMINAL (Gl ODEAGARRE(NQ)

UNIVERSAL BRAZIER  EMBUTIDA VASTAGO (pulg) (pulg.) MAX.
31-06-03  32-06-03 0.250 0.094 0.047 0.141
31-06-04 32-06-04 0.281 0.125 0.078 0.172
31-06-06 _ 32-06-06 35-06-06 0.344 0.188 0.141 0.235
31-06-08  32-06-08 35-06-08 0.406 0.250 0.203 0.297
31-06-10 32-06-10 35-06-10 0.469 0.313 0.266 0.360
31-06-12  32-06-12 35-06-12 0.531 0.375 0.328 0.422
31-06-14 32-06-14 35-06-14 0.594 0.438 0.391 0.485
31-06-16  32-06-16 35-06-16 0.656 0.500 0.453 0.547
31-06-18  32-06-18 35-06-18 0.719 0.563 0.516 0.610
31-06-20  32-06-20 35-06-20 0.781 0.625 0.578 0.672
31-06-22 32-06-22 0.844 0.688 0.641 0.735
31-06-24  32-06-24 0.906 0.750 0.703 0797
31-06-26  32-06-26 0.969 0.813 0.766 0.860
31-06-28  32-06-28 1.031 0.875 0.828 0.922
31-06-30 32-06-30 1.094 0.938 0.891 0.985
31-06-32 32-06-32 1.156 1.000 0.953 1.047
31-06-36 1.281 1.125 1.078 1.172

CABEZA L;‘ri”’ CABEZA FLANA
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Materiales: ‘ | ‘
Nucleo: alun.'lirjio 2117 _ lmeozso | ‘ I “
Perno: aluminio 2024 . L. g 0.280 o -
CABEZA CABEZA CABEZA PLANA (L)LONGITUD AGARRE NOMINAL (G) RANGO DE AGARRE (pulg.)
UNIVERSAL BRAZIER EMBUTIDA VASTAGO (pulg.) (pulg.) MIN. MAX.
31-08-03 32-08-03 0.250 0.094 0.047 0.141
31-08-04 32-08-04 0.281 0.125 0.078 0172
31-08-06 32-08-06 35-08-06 0.344 0.188 0.141 0.235
31-08-08 32-08-08 35-08-08 0.406 0.250 0.203 0.297
31-08-10 32-08-10 35-08-10 0.469 0.313 0.266 0.360
31-08-12 32-08-12 35-08-12 0.531 0.375 0.328 0422
31-08-14 32-08-14 35-08-14 0.594 0.438 0.391 0.485
31-08-16 32-08-16 35-08-16 0.656 0.500 0.453 0.547
31-08-18 32-08-18 35-08-18" 0.719 0.563 0.516 0.610
31-08-20 32-08-20 35-08-20* 0.781 0.625 0.578 0.672
31-08-22 32-08-22 35-08-22 0.844 0.688 0.641 0.735
31-08-24 32-08-24 35-08-24" 0.906 0.750 0.703 0.797
31-08-26 32-08-26 35-08-26 0.969 0.813 0.766 0.860
31-08-28 32-08-28 35-08-28 1.031 0.875 0.828 0.922
31-08-30 32-08-30 35-08-30 1.094 0.938 0.891 0.985
31-08-32 32-08-32 35-08-32 1.156 1.000 0.953 1.047
31-08-36 32-08-36 1.281 1.125 1.078 1172
32-08-38 1.344 1.188 1.141 1.235
32-08-40 1.406 1.250 1.203 1,297
32-08-42 1.469 1:313 1.266 1.360
31-08-44 32-08-44 1.531 1.375 1.328 1.422

*CON CHAFLAN
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CABEZA  (L)LONGITUD ~AGARRE NOMINAL (G)RANGO DE AGARRE (pug) ~ 80
Diametro UNIVERSAL VASTAGO (pulg.) {pulg.) MIN. MAX. ‘
5 11 6" 31-10-06 0.437 0.188 0.132 0.242 ok 043
31-10-09 0.531 0.281 0.226 0.336
Materiales: 31-10-12 0.625 0.375 0.320 0.430
Nucleo: aluminio 2117
Perno: alumino 2024 31-10-15 0.719 0.469 0.414 0.524 *{
31
31-10-18 0.813 0.563 0.508 0618 e
CABEZA (L)LONGITUD AGARRE NOMINAL (G) RANGO DE AGARRE (pulg.)
Didmetro UNIVERSAL VASTAGO (puig) — (pulg) PN MAX j L 00750
-
3,8" 31-12-06* 0.500 0.188 0.125 0.250 L, 0166
(0.375 Pulg) 31-12-09° 0.594 0.281 0.219 0.344
Namley: ., —AEAZASH 0.688 0.375 0.313 0.437 | l -
Perno: alumino2024  _ 31-12:15 0.781 0.469 0.406 0.531 B o B
Opcional: acero-acero” 31-12-18 0.875 0.563 0.500 0.625 ’
CABEZA e -— 3 0.615
LINER
20,608 +— 20458 S f
Diametro " I J 0.085 “:
n l ! . _L - ., 0110
3116 . — i
Materiales: { ! L
LINER  Nucleo: aluminio 2117 ||
Perno: alumino 2024 ! [ [ X
TPP Nucleo: aluminio 2117 00.187
Perno: alumino 2117 . 0. 187 au 187
CABEZA PP (L) LONGITUD AGARRE NOMINAL (G) RANGO DEAGARRE (pulg.)
LINER VASTAGO (pulg.) (pulg.) N. MAX.
37-06-04 33-06-04  34-06-04 0.281 0.125 0.075 0.175
37-06-07  33-06-07  34-06-07 0.391 0.219 0.175 0.275
37-06-10  33-06-10  34-06-10 0.484 0.313 0.275 0.375
37-06-13 33-06-13 34-06-13 0.578 0.406 0.375 0.475
37-06-17 0.688 0.531 0.475 0.575
37-06-20 0.781 0.625 0.575 0.675 ]
37-06-23 0.875 0.719 0.675 0.775
37-06-26 0.984 0.813 0.775 0.875
37-06-29 1.098 0.906 0.875 0.975
37-06-12-MA 0.550 0.300 0.175 0.425

Diametros recomendados para barrenos pasados

Diametros recomendados para barrenos ciegos en Madera

Diametro Broca Diametro del Diametro Diametro del
del remache recomendada Barreno (pulg) del remache Barreno [pulg)

1/8 #30 0.129 1/8 0,130-0,138

5/32 #20 0.161 5/32 0,162 — 0,169

3/16 # 1 0.191 3/16 0,193 - 0,216

Va #F 0.257 Ya 0,264 - 0,275

5/16 #P 0.323 5/16 0,342 - 0,374

3/8 #W 0,386 3/8 0,433 -0,472

Nota:

Para remache de mamposteria (Masonry) emplear broca para concreto del mismo diametro del remache (1/4).



caBEZA CABEZA CABEZA PLANA
Diametro LINIVERSAL BRAZER EMBUTIDA ﬂ 0.21 s
©0.250
1 ,8“ "I |‘ 0.054 ’r’u ml’o 062
B ; T — 0,042
Materiales: o l i L '1 L B (k
::gz?:r:::;lq:’c'rég{:le | Lotz ! L"“" 125 - 4 012
CABEZA CABEZA CABEZA PLANA (L)LONGITUD AGARRE NOMINAL (G) RANGO DE AGARRE (pulg.)
UNIVERSAL BRAZIER EMBUTIDA  VASTAGO (pulg.) MAX.
31-04-01 0.156 0.031 0.015 0.046
31-04-02 0.156 0.062 0.048 0.078
31-04-03 32-04-03 35-04-03 0.188 0.093 0.078 0.109
31-04-04 32-04-04 35-04-04 0.219 0.125 0.109 0.141
31-04-05 32-04-05 35-04-05 0.250 0.156 0.141 0172 ]
31-04-06 32-04-06 35-04-06 0.281 0.188 0.172 0.203
31-04-07 32-04-07 35-04-07 0.312 0.219 0.203 0.235
31-04-08 32-04-08 35-04-08 0.344 0.250 0.235 0.266
31-04-09 32-04-09 35-04-09 0.375 0.281 0.266 0.297
31-04-10 35-04-10 0.406 0.312 0.297 0.328
31-04-11 35-04-11 0437 0.344 0.328 0.360
31-04-12 35-04-12 0.469 0.375 0.360 0391
31-04-13 35-04-13 0.500 0.406 0.3 0.422
31-04-14 0.531 0.437 0.422 0453
Diametro ?N?E%M gﬂ%ﬁﬂ?"‘" B 0. m
5’32 aoau]- 0.067
ﬁ —— 0.055
Materiales: o _h ﬁ— L L
Nucleo: aluminio 2117
perno: acero inoxidable l--20.156 T 4 |e-p0458
CABEZA CABEZA PLANA ( LONGITUD AGARRE NOMINAL (G[RANGO DEAGARRE (pl.h)
UNIVERSAL EMBUTIDA TAGO (pulg.) (pulg.) M
31-05-01 0.188 0.031 0.015 0.046
31-05-02 0.188 0.062 0.046 0.078
31-05-03 0.219 0.093 0.078 0.109
31-05-04 35-05-04 0.250 0.125 0.109 0.141
31-05-05 35-05-05 0.281 0.156 0.141 0.172
31-05-06 35-05-06 0.312 0.188 0.172 0203
31-05-07 35-05-07 0.344 0.219 0.203 0.235 :
31-05-08 35-05-08 0.375 0.250 0.235 0.266 :
31-05-09 35-05-09 0.406 0.281 0.266 0.297
31-05-10 35-05-10 0.437 0.312 0.297 0.328
31-05-11 35-05-11 0.469 0.344 0.328 0.360
31-05-12 35-05-12 0.500 0.375 0.360 0.391
31-05-13 35-05-13 0.531 0.4086 0.391 0.422 ]
31-05-14 0.562 0.437 0.422 0.453
31-05-16 0.625 0.500 0.453 0.515
31-05-17 0.656 0.531 0.515 0.546
31-05-18 0.687 0.562 0.546 0.578

31-05-20 0.750 0.625 0.609 0.640




MEXICO (Planta)
Laminadora no. 37
Bellavista Tacubaya, 01140 México,
D.F.

Tels.: + 52 (55) 2282 9330
Fax: +52 55 5272 6770
ventas@indux.com.mx

MONTERREY (Planta)

16 de Septiembre No. 310 Poniente,
Independencia, 64720 Monterrey, N.L.
Tels.: (81) 8289 6330 al 32
Fax: (81) 8289 6333
induxmt@indux.com.mx

LEON
Calle Curtidor No. 101
Fracc. Julian de Obregdn, 37290
Leodn, Gto.
Tels.: (477) 740 9330 al 32
Fax: (477) 740 9333
induxgto@indux.com.mx

QUERETARO (Planta)
Fracc. Agro-Industrial La Cruz

Lote 11, 76249 El Marques, Qro.

Tels.: (442) 153 9330 al 39
Fax: (442) 277 5093, 277 5002
induxqro@indux.com.mx

GUADALAJARA
Calle 2 (Francisco de Orellana)
No. 2023-A, Zona Industrial
44940 Guadalajara, Jal.
Tels.: (33) 3811 5060, 3560 6330
Fax: (33) 3811 5520
induxjal@indux.com.mx

PUEBLA
Av. Paseo de las Fuentes
No.13-A, Col. Arboledas de
Guadalupe, 72260 Pue, Pue.
Tels.: (222) 372 9330 al 32
Fax: (222) 3729333
induxpue@indux.com.mx

www.indux.com.mx

MERIDA
Calle 42 No. 513-B por 65y 67,
Col. Centro, 97000 Mérida, Yuc.
Tel.: (999) 924 2440
Fax: (999) 924 8924
induxmer@indux.com.mx

CIUDAD JUAREZ
Blvd. Manuel Gémez Morin 11539
Satélite Plaza Girasoles 32546 Cd.
Juarez Chih.
Tel.: (656) 6239911
induxcdjuarez@indux.com.mx

TORREON
Blvd. De las Aguilas No. 920. Col.
Jacarandas, 27110 Torredén Coah.
Tel.: (871) 718 9829
Fax: (871) 718 9839
induxtor@indux.com.mx
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